English Translation of claims 1 and 2 of FR 1 318 585 



1. A shaped workpiece made of wood, particularly a panel made of wood shavings, of wood 
particles and/or of lignified vegetal* and of binders, mainly comprising outwardly located layers of 
glued wood powder, i.e. of wood powder which has been agglomerated by means of cured glue or 
synthetic resin - the workpiece being essentially characterized by the fact that the layers of wood 
powder include wood particles of bigger size which, owing to their nature and possibly also to their 
shape, correspond to those belonging to the composition of the concerned shaped workpiece, 
preferably wood shavings. 

2. A shaped workpiece according to 1., characterized by the following features, taken alone or in 
combination: 

a. The transition between the layer including wood powder and the layer including the bigger wood 
particles occurs substantially continuously, 

b. The deeper layers include wood powder; 

c. The wood powder is substantially unifonnly distributed over the thickness of the shaped workpiece; 

d. The shaped workpiece has several zones in which the contents of wood powder are different. 
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L'invention a trait a des elements d'oeuvre en 
forme, a base de poudre de bois. 

On connait des panneaux d'oeuvre a base de bois, 
notamment des panneaux de copeaux faits de par- 
ticuies de bois et/ou de vegetaux lignifies et de 
Hants, k une ou plusieurs couches a cceur et a reve- 
tements lisses rapportes sur les precedentes d'un 
seul cote ou des deux, ou ces couches disposees 
exterieurement sont constituees par de la poudre 
de bois encollee provenant de panneaux de co- 
peaux, c'est-a-dire par de la poudre de bois agglo- 
meree au moyen d'une colie ou d'une resine syn- 
thetique durcie. 

Lea dernieres recherches de la demanderesse lui 
ont appris que cette poudre de bois particuiiere, 
telle qu'on 1'obtient par exemple au poncage des 
plats et des tranches de panneaux d'oeuvre bruts 
a 'base de bois, notamment de panneaux de copeaux 
et qui est essentieHement constitute done par de la 
poudre de bois agglomeree au moyen de colle ou 
de resine synthetique durcie, peut, a 1'inverse de la 
matiere pulverulente que 1'on obtient autrement 
au cours de la fabrication des elements d'oeuvre 
en forme a base de bois, etre introduite a des fins 
avantageuses dans la fabrication des elements 
d'oeuvre a base de bois dans une proportion beau- 
coup plus importante que ceile admise jusqu'a ce 
jour. 

On a constate en particulier que certaines couches 
constituees par cette poudre de bois peuvent etre 
ameliorees ou renforcees de facon avantageuse en 
ce qui concerne leurs caracteristiques mecaniques, 
quand ces couches renferment en outre des parti exi- 
les de bois plus grosses, en particulier des parti- 
culeo qui, par leur nature et eventuellement aussi 
par leur forme, correspondent a celles utilisees pour 
la fabrication des elements de forme en cause, de 
preference des copeaux de bois. 

L'invention a trait en consequence a des elements 
d'oeuvre en forme a base de bois, notamment a des 



panneaux de copeaux, A base de particulea de bois 
et/ou de vegetaux lignifies et de Hants comportant 
avant tout, disposees ext6rieurement, des couches 
de poudre de bois encoUee, e'est-ardire de poudre 
de bois agglomeree au moyen de cofle ou de re- 
sine synthetique durcie, tefie que celle que Ton ob- 
tient au poncage de panneaux de copeaux, dements 
characterises par le fait que les couches de poudre 
de bois renferment des particulea de bois plus gros- 
ses qui, par leur nature et 6venrueHement aussi par 
leur forme, correspondent a celies entrant, au moins 
en partie, dans la composition 'des elements de 
forme en cause, de preference des copeaux de bois. - 
Dans cet ordre d'idees 1'interet s'est porte en 
particulier sur les elements de forme de 1'espece 
dans lesquels la transition entre la couche de poudre 
de bois et la couche a coeur s'effectue de facon sen- 
si element continue. II est par exemple possible de 
prevoir une couche superficielle mince presque com- 
pletement exempte de particules de bois pJus gros- 
ses, mais qu'a distance croissante de la surface la 
proportion de poudre de bois diminue, oefle des 
particules plus grosses augmente. De tela elements 
de forme sont reiativement faciles a fahriqner par 
les procedes connus de deversement par jet ou par 
vent. 

Ce faisant il ne s'agit en aucune facon que les 
couches de poudre de bois de I'espece indiquee ou 
les particules de bois plus grosses constituant cette 
armature, ne puissent etre disposees qu'en surface 
ou a proximite de cette surface, car il est tout aussi 
possible que la poudre de bois puisse etre preaente 
au sein du panneau. 

Independarnment du fait, done que dans les zones 
exterieures soient prevues des couches de poudre 
de bois et que ces couches contiennent ou non des 
particules de bois plus grosses, il peut par conse- 
quent y avoir de la poudre de bois dans les couches 
profondes. 

Cette possibilite d'intro duct ion de poudre de bois 
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dans les couches profondes peut par exemple avoir 
Heu de telle sorte que la poudre de bois soit repar- 
tie a peu pres uniformement dans toute 1'epaisseur 
de 1'element d'oeuvre en forme. 

Mais une autre forme d'execution est egalement 
possible, qui beneficie meme d'uhe certaine prefe- 
rence, forme dans laquelle la poudre de bois est 
disposee dans des zones a teneurs en poudres dif- 
ferentes, moyennant quoi il va de soi que certaines 
zones puissent exister qui soient totalement depour- 
vues de poudre de bois. 

Dans les elements d'oeuvre en forme dont la te- 
neur en poudre de bois est differente d'une zone 
a 1'autre les transitions entre zones peuvent etre de 
concentration variable ou constante; il est egale- 
ment possible de prevoir une structure teDe que les 
zones soient nettement delimitees Tune par rapport 
a Fautre. II faut ajouter que ces zones peuvent dif- 
ferer non seulement au point de vue de leur te- 
neur en poudre de bois mais aussi de la nature et 
de la grosseur du materiau, constituant de base 
de 1'element de forme. 

Aussi les elements d'oeuvre repondant a Tinven- 
tion englobent-ils egalement les elements de forme 
tels que panneaux de portes correspondant a une 
ou plusieurs couches comprenant a la maniere con- 
nue des couches a base de materiaux autres que Ie 
bois telles que couches de placage, couches d'a- 
miante, couches impregnees de produits ignifuges 
ou extincteurs, couches d'armature, et autres. 

Les elements d'oeuvre en forme repondant a 1'in- 
vention se distinguent en fonction de leur teneur 
en poudre de bois selon leur structure et selon leur 
resistance. lis presentent en particulier dans la me- 
sure de leur teneur en poudre de bois une struc- 
ture a pores fins ainsi qu'une grande resistance et 
de faibles tendances au gonflement. Du fait qu'elles 
renferment des particules de bois plus grosses les 
zones a haute teneur en poudre de bois beneficient 
d'un renforcement particulierement favorable, qui 
peut meme jouer le role d'une veritable armature. 

La fabrication des elements d'oeuvre en forme 
repondant h Tinvention s'effectue a la maniere en 
efle-meme connue. Dans cet ordre d'idees, selon 
la forme determinee d'execution a laquelle on veut 
arriver (par exemple repartition uniforme de la 
poudre de bois ou structure en zones a teneurs en 
poudre de bois drfferentes) on peut, pour la fabri- 
cation du gateau, par exemple du gateau de co- 
peaux, ou du melange de poudre et de particules 
de bois a presser, on du gateau stratifie, utHiser un 
ou plusieurs equipements de deversement, mettre 
en ceuvre des precedes de deversement au jet ou 
au vent, combiner diversement ces equipements ou 
ces precedes. 

II est avantageux de prevoir que — dans Ie ca3 
ou Ton veut melanger poudre de bois et particules 



de bois avant confection du gateau — la poudre 
de bois soit encollee separement et ne soit melangee 
qu'apres avec les copeaux eux-raeme encolles, even- 
tuellement non encolles. On a certes egalement la 
possibilite de commencer par melanger la poudre 
de bois et les particules de bois — notamment les 
copeaux — d'encoller le tout et de Ie traiter fina- 
lement par tel ou tel precede de deversement appro- . 
prie selon la structure de 1'element d'oeuvre en 
forme a fabriquer. 

Les figures 1, 2 et 3 annexees representent a titre 
d'exemples des elements d'oeuvre en forme d'une 
structure repondant a 1'invention. La figure 1 mon- 
tre en coupe un panneau de copeaux dans lequel 
on a designe par 1 une couche exterieure a base de 
poudre de bois renfermant des copeaux, par 2 une 
couche de copeaux et par 3 une couche de poudre 
de bois. 

La figure 2 represente un panneau de copeaux 
qui renferme de la poudre de bois repartie dans 
toute Tepaisseur du panneau, la concentration dans 
les couches exterieures etant bien entendu plus ele- 
vee que dans les couches profondes, ou se trouvent 
des zones qui en sont presque totalement depour- 
vues. La transition est continue entre les couches 
a forte teneur 4 et celles a faible teneur 5 en 
poudre de bois. 

La figure 3 enfin a trait a un panneau de co- 
peaux dans lequel on a prevu une couche exte- 
rieure 6 constitute par de la poudre de bois, imme* 
diatement suivie par une couche 7 qui en est totale- 
ment depourvue. Par la suite ont ete p revues une 
couche 8 renfermant une faible proportion de pou- 
dre de bois et une couche 9 qui en est totalement 
depourvue. 

RESUME 

1° Element d'oeuvre en forme a base de bois, 
notamment panneau de copeaux, a base de parti- 
cules de bois et/ou de vegetaux lignifies et de Hants 
comportant avant tout, disposees exterieurement, des 
couches de poudre de bois encollee, e'est-a-dire de 
poudre de bois agglomeree au moyen de colle on 
de resin e synthetique durcie — element essentieie- 
ment caracterise par le fait que les couches de pou- 
dre de bois renferment des particules de bois plus 
grosses qui, par leur nature et eventuellement aussi 
par leur forme, correspondent a celles entrant, au 
moins en partie, dans la composition de 1'element 
de forme en cause, de preference des copeaux de 
bois. 

2° Element de forme selon 1°, caracterise par les 
points suivants considered isolement ou en combi- 
naison : 

a. La transition entre couche de poudre de bois 
et couche renfermant des particules de bois plus 



grosses s'effectue de f agon sensiblement continue ; 

b. Les couches profondes renfennent de la pou- 
dre de bois; 

c. La poudre de bois est repartie de facon sensi- 
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blement uniforme dans toute I'epaisseur de Telf- 
ment de forme ; 

d. V element de forme presente piusieurs zones 
dont les teneurs en poudre de bois sont differentes. 
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